附件三：技术规格书
钢材
1．钢筋混凝土用热轧光圆钢筋 
牌号：HPB300执行GB1499.1-2017国家标准及其引用标准，表面形状：光圆钢筋
1.1强度等级：HPB300公称直径6（6.5）、8、10mm。
1.1.1尺寸、外形、重量及允许偏差执行GB1499.1-2017国家标准。其中：公称直径允许偏差：B级精度。外形不圆度：B级精度。
1.1.2验收、包装、标志和质量证明书执行GB1499.1-2017国家标准。其中：1000kg≤每盘（捆）≤2500kg，在交货地点按实际盘重过磅（检斤）计量交货。
1.2强度等级：HPB300 公称直径12、14、16、18、20、22mm。
1.2.1尺寸、外形、重量及允许偏差执行GB1499.1-2017国家标准。按在交货地点理论重量计量交货。
1.2.2验收、包装、标志和质量证明书执行GB1499.1-2017国家标准。其中：按1类包装类别包装，2000kg≤每捆≤3000kg，标准定尺9米。
公称直径6-12mm允许偏差正负0.3mm,

14-22mm允许偏差正负0.4mm。
外形不圆度：≯公称直径公差的50%.（≦0.4mm）
2．钢筋混凝土用热轧带肋钢筋 
牌号：HRB400E、HRB500E。执行GB1499.2-2018国家标准及其引用标准，表面形状：月牙肋
2.1公称直径6、8、10mm。
验收、包装、标志和质量证明书执行GB1499.2-2018国家标准。其中：1000kg≤每盘（捆）≤2500kg，在交货地点按实际盘重过磅（检斤）计量交货。
2.2公称直径12、14、16、18、20、22、25、28、32、36、40mm。
2.2.1包装、标志和质量证明书：带肋钢筋表面轧上牌号标志、厂名和直径数字，其它按GB/T2101国家标准的规定执行。其中：按1类包装类别包装，2000kg≤每捆≤3000kg，定尺长度9米；
2.2.2检查及验收：按GB1499.2-2018国家标准的规定执行，按在交货地点理论重量计量交货。对热轧带肋钢筋尚应符合碳当量不大于0.5％的规定（预制梁技术条件）
3．钢筋混凝土用冷轧带肋钢筋 
3.1牌号:CRB550。执行GB13788-2008国家标准及其引用标准。
表面形状：月牙肋
公称直径4、6、8、10、12mm。
3.2包装、标志和质量证明书：带肋钢筋表面轧上牌号标志、厂名和直径数字，其它按GB/T2103或GB/T2101中的规定执行。其中：按1类包装类别包装，2000kg≤每捆≤3000kg，定尺长度9米；
4.3检查及验收：按GB/T17505的规定执行，按在指定地点过磅交货。
横肋中心线和钢筋纵横线夹角β为40°-60°
横肋两侧面和钢筋表面斜角α不得小于45°，横肋与钢筋表面呈弧形相交
横肋间隙的总和应不大于公称周长的20％
4．检查及验收
钢筋的检查和验收按GB1499的规定进行；钢筋应按批进行检查和验收，每批重量不大于60吨；允许由同一牌号、同一冶炼方法的不同炉罐号可装混合批，但各炉罐号含碳量之差不大于0.02%，含锰量之差不大于0.15%。
质量证明书（质保书）:每批交货产品检验合格所附的证明文件。其内容包括材料名称、牌号、规格、质量等级、合同和标准规定的全部检验项目的检验结果、合同号、标准号、检验批号、交货件数、重量等。质量证明书是供方对该批产品检验结果的确认和保证，也是需方进行复验和使用的依据，质量证明书是重要的技术文件必须随货发出。
5.投标物资详细的运输和供应方案。
5.1投标人交付的物资应分别按照合同要求交至指定的到货地点。
5.2投标人应充分考虑和了解施工地点的地理位置和运输条件，采用合适有效的运输和货物交付方式，制定保证工程所需物资按时、按量供应的具体措施。
5.3投标人须承诺向本项目提供的投标物资来源稳定，供应投标物资的制造地、生产线、生产工艺及原材料等始终与投标承诺一致；代理商可代理多个符合招标要求的生产企业的产品投标，并有切实可行的组织、供应、运输方案措施和跨地域组织调配资源能力。
6.钢筋品牌要求：无。
7.质量保证期

质保期为6个月，自最后一批货验收合格之日起计算。

8.严禁供应无生产许可证企业生产的产品、地条钢。禁止供应“采用余热处理（高压穿水）工艺”的螺纹钢筋和“贴牌”建筑钢筋。
水泥
1．招标物资名称及技术要求。
1．1普通硅酸盐水泥、硅酸盐水泥、矿渣硅酸盐水泥、复合硅酸盐水泥
水泥及矿物掺和料的技术要求除满足国标GB175-2007的相关规定以及GB175－2007 《通用硅酸盐水泥》国家标准第1号修改单的相关规定外，还应满足《铁路混凝土工程施工质量验收标准》（TB10424-2010）中的相关规定：
低碱水泥的技术要求、检验方法
	序号
	检验项目
	技术要求
	检验方法

	
	
	
	

	1
	比表面积
	300～350 m2/Kg（对硅酸盐水泥、普通硅酸盐水泥）
	按GB/T8074检验

	2
	凝结时间
	初凝≥45min，终凝≤600min（硅酸盐水泥终凝≤390min）
	按GB/T1346检验

	3
	安定性
	沸煮法合格
	按GB/T1346检验

	4
	强度
	详见TB10424-2010表6.2.1-2
	按GB/T17671检验

	5
	烧失量
	≤5.0%（P.O）；≤3.5%（P.Ⅱ）；≤3.0%（P.Ⅰ）
	按GB/T176检验

	6
	游离氧化钙
	≤1.0%
	按GB/T176检验

	7
	氧化钙
	≤1.5%（梁）
	

	8
	MgO含量
	≤5.0%
	按GB/T176检验

	9
	SO3含量
	≤3.5%
	按GB/T176检验

	10
	氯离子含量
	≤0.06%
	按JC/T420检验

	11
	碱含量
	低碱≤0.60%，普通≤0.80%
	按GB/T176检验

	12
	助磨剂种类及掺量
	详见GB175-2007的5.2
	按GB175相关规定检验

	13
	石膏种类及掺量
	详见GB175-2007的5.2
	

	14
	混合材种类及掺量
	详见GB175-2007的5.2
	

	15
	熟料中的C3A含量
	≤8%
	按GB/T21372检验


注： ①骨料具有碱‑‑硅酸反应活性时，水泥的碱含量不应超过0.60%。
     ②C40及以上强度等级混凝土用水泥的碱含量不宜超过0.60%。
1.2碱含量
高性能混凝土用低碱普通硅酸盐水泥除满足普通硅酸盐水泥上述性能指标外，碱含量不超过0.60%。
2.生产工艺要求。
投标产品可由投标人异地粉磨站加工生产，但为保证产品质量，投标人应在投标文件中注明，并提供粉磨站所需全部熟料来源为投标人唯一熟料生产厂的证明或承诺。
3．质量保证期。
自最后一批次供货验收合格之日起计算12个月；
4.包装。
防潮袋装交货，其它要求按国标GB175-2007执行；
5. 出厂试验报告必须包括：
比表面积、烧失量、游离CaO含量、氧化钙、MgO含量、SO3含量、Cl－含量、细度、凝结时间、安定性、强度、碱含量、助磨剂名称及掺量、石膏名称及掺量、混合材名称及掺量、熟料C3A含量等项目。
6. 投标物资详细的运输和供应方案。
6.1投标人交付的物资应分别按照合同要求交至指定的到货地点。

6.2投标人应充分考虑和了解施工地点的地理位置和运输条件，采用合适有效的运输和货物交付方式，制定保证工程所需物资按时、按量供应的具体措施。
6.3 运输:水泥在运输时不得受潮和混入杂物，不同品种和强度等级的水泥应分别装运，不得混杂。
7． 散装水泥专用条款。
散装水泥要求具有足够的运输保障能力和运输组织能力；投标人须对投标运杂费进行分析，明确吨公里单价。
8. 验收标准。
水泥进场时，必须对其数量、品种、级别、包装或散装仓号、袋装质量、出厂日期等进行验收，并对其强度、凝结时间、安定性进行实验，其质量必须符合现行国家标准、铁道部标准的规定。

袋装水泥数量判断标准遵照GB175-2007规定，每袋净含量50kg，且不得少于标志质量98％，随机抽取20袋总质量不得少于1000kg。散装水泥数量验收以施工现场实际过磅为准，若卖方对数量有异议时，由买方验收单位与卖方共同选择第三方进行复磅（复磅应选择技术监督局检验合格且距离施工现场较近的公磅处进行），复磅数量与送货单数量之差若不超过±3‰范围，以送货单为准；若超出±3‰范围，则以复磅数量为准，复磅发生的费用由卖方负责。
9.品牌要求：台泥、海螺、华润、塔牌、凯城、合通。
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